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Domaéi zadaci

1. Zadatak
Ulazna stanica za laserski rezac.
Opis problema:

Tanke Celi¢ne ploce (listovi) debljine 0,6mm se ru¢no postavljaju u ulaznu stanicu. Posto se
aktivira startni ventil, klipnjaca ejektorskog cilindra B se uvlaci sa priguSenjem odzraivanja, a u isto
vrijeme se i klipnjaca cilindra za stezanje A izvlaci takode sa priguSenjem odzracivanja; Celicni list se
gura i steze. Treba postaviti vrijeme ciklusa t; = 0,5sec za oba cilindra.

Za vrijeme podesivog vremena stezanja od t, = Ssec, glava laserskog rezaca pravi sitno sito na
celicnom listu. Poslije ove operacije klipnjaca cilindra za stezanje se vraca bez restrikcije brzine, a
zatim ejektorski cilindar izbaca gotovo sito.

Pritisak u vodovima P1 i P2 se prati pomocu manometara.

Poziciona skica ulazne stanice za laserski rezac.

Sema kretanja (ciklus):
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Dijagram stanja:
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Dijagram put-vrijeme.



2. Zadatak
BusSilica sa gravitacionim magacinom

Kvadratni Celicni komadi se premejstaju iz magacina na busilicu, stezu, obraduju i
izbacuju sa masine.

Horizontalni dvoradni cilindar A izbachje radne komade iz magacina, postavlja na
busilicu 1 steze tokom obrade (uz fiksni naslon). Cilindar se pri tom odzracuje sa prigusenjem.
Kada se dostigne pritisak stezanja od 4 bara vr$i se buSenje uz pomo¢ cilindra B, koji se
takode odzracuje sa priguSenjem. Maksimalna sila buSenja je regulisana preko regulatora
pritiska koji je postavljen an 5 bara. Poslije postizanja zadate dubine buSenja, Sto se registruje
grani¢nim razvodnikom, odvija se povratni hod cilindra B, bez priguSenja.

Zavrsetak povratnog hoda ukljucuje izbacivanje radnog komada pomocu ejektorskog
jednoradnog cilindra C. Poslije 0,6 sec se klipnjaca tog cilindra vra¢a brzim hodom u pocetni
polozaj. U tom polozaju klipnjaca aktivira grani¢ni razvodnik i novi ciklus moze da pocne.

Upravljacki sistem moZe zapoceti posle aktiviranja startnog prekidaca.

Poziciona skica

Radni ciklus (fazni dijagram):
A+ B+ B— A— C+ C-—

Fazni dijagram:
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3. Zadatak
Pomocu metode “korak-po-korak™ uraditi principijelnu pneumatsku Semu upravljanja za
kretanje dva pneumatska cilindra, koji se krecu prema Semi:

(‘;J_r) B+ A—

4. Zadatak
Pomoc¢u metode “korak-po-korak™ uraditi principijelnu pneumatsku Semu upravljanja za
kretanje dva pneumatska cilindra zadata dijagramom stanja:
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5. Zadatak
Za redoslijed odvijanja programa:

A+ B+ A—-C+ C—- B -

projektovati Semu upravljanja.

6. Zadatak
Za redosled odvijanja programa masine za savijanje limova:
A+ B+ B—-C+ C— A—

projektovati Semu upravljanja.

Sve zadatke uraditi kaskadnom metodom i metodom korak-po-korak!
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